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Rgbek
profesjonalny
Standing Seam

Bratex Standing Seam jest zestawem
komponentow do budowy dachow i elewac;ji.
W metodologii rgbka felcowanego

nazywamy takze rgbkiem rzemieslniczym

czy profesjonalnym. Panel dachowy lub
elewacyjny produkowany jest ze stali,
aluminium lub blachy cynkowej. Zapewnia
najwyzszg mozliwa szczelnos¢, trwatose¢
inieporéwnywalny z zadnym innym pokryciem
blaszanym oryginalny charakter powierzchni.

Pokrycie wykonywane jest ze specjalnie
dobranych stopow metalu, przy uzyciu
wtasciwych akcesoriow, niezbednych
narzedzi, maszyn i profesjonalnego wsparcia
technicznego z firmy Bratex Dachy.

Najczescigj
spotkane metody
felcowania

Rgbek stojqcy pojedynczy tamany

Rgbek stojgcy podwéjny

Rgbek lezgcy podwojny
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Rodzaje
materiatow
Standing Seam

Rozwigzanie Standing Seam
to az trzy rodzaje materiatu

- najmocniejszainajbardziej elastyczna stal, trwate
aluminium oraz klasyczna blacha cynkowa. Wybor
odpowiedniego rodzaju blachy zalezny jest od zapiséw
w projekcie, specyfiki obiektu lub preferencji inwestora.

Blacha stalowa SSAB GreenCoat w bio-technologii

(BT) to zastapienie w koncowej powtoce lakieru duzej
czesciropopochodnych zwigzkow szwedzkim olejem
rzepakowym. Oznacza to mniejsze obcigzenie dla srodowiska
naturalnego dzieki wyeliminowaniu uwalniania szkodliwych
substancji do powietrza. Blacha GreenCoat to najbardziej
ekologiczne narynku rozwigzania techniczne przeznaczone

do konstrukcji dachéw, elewacji i systemow rynnowych.

Przed zakupem prosimy o zapoznanie si¢ zDokumentacja
Produktu dostepng w serwisie internetowym.

STAL

Blacha stalowa produkcji SSAB Szwecja to
materiat niezwykle trwaty, odporny na warunki
ekspozycji, o niskiej rozszerzalnosciliniowej,
tatwy w obrébce i instalacji przy temperaturze
nawet -15°C. Dostepny w szerokiej gamie
kolorystycznej, lakierowany hutniczo wedtug
opatentowanej koncepcji powtok GreenCoat
Pro BT. Niezwykta odpornos$¢ na zarysowania,
uderzenia stalowym mtotkiem dekarskim,
zagiecia i naciaggniecia pod réznymi katami
bezryzyka peknigcia.

ALUMINIUM

Blacha aluminiowa produkcji HYDRO Norwegia
jest metalem o bardzo niskiej wadze

i dobrych walorach obrébki mechanicznej.
Wytwarzana jest ze stopu aluminium serii 3000
oraz hutniczo lakierowana w atrakcyjnych
propozycjach kolorystycznych.

CYNK

Blacha wytapiana z cynku SHG o najwyzszej

czystoscizdomieszka miedziitytanu.
Posiada mozliwos$¢ tatwego formowania

i dopasowania do ksztattu. Dostepna

jest w trzech odmianach - naturalna

oraz patynowana chemicznie na kolor szary
(Patyna Grey) lub weglowy (Patyna Carbon).

Parametry produktu

Stal Aluminium Cynk
Dostawca SSAB Szwecja HYDRO Norwegia ZM SILESIA Polska
Materiat stal weglowa PLX, stop aluminium 3005 cynk SHG 99,995%

cynk 350 g/m?

z dodatkami

gtéwnymi mangan

mniejszosciowymi* tytan,
chrom, miedz, cynk,
magnez, krzem, zelazo

z dodatkami

gtownymi miedz

mniejszosciowymi ()
aluminium, tytan

Wykonczenie

lakier Pro BT potyskujacy,

lakier poliestrowy (PE)

naturalnie potyskujaca lub

powierzchni Pro Matt BT matowy, 36 pm potyskujacy, poliuretanowy uzyskiwana chemicznie
(PUR) matowy matowa (patyna)

Grubosé 0,6 mm 0.7 mm 0,65/0,7mm

Waga odpowiednio 4,5 kg/m? 1,9 kg/m? 4,7/ 5,0 kg/m?

do grubosci

Minimalny promien 15T 2T 25T

giecia

Minimalna temperatura -15°C 0°c 5°C

srodowiska pracy

Liniowa rozszerzalnosé
termiczna

0,012 mm/m/°C

0,022 mm/m/°C

0,022 mm/m/°C

Maksymalna dtugos¢ 30 m 15m 10m
panelu dachowego
Gwarancja 50/ 20 lat 50/ 15 lat 50/ -lat

funkcjonalna / koloru

Standardowo dostepne
opcje kolorystyczne

Lakier potyskujacy
ceglasty 742 (RAL 8004)
czerwony 758 (RAL 3009)

Lakier matowy
czarny 015 (RAL 9005)
grafitowy 087 (RAL 7011)

cynkowo-tytanowy 044 (RAL 9007)
srebrny metaliczny 045 (RAL 9006)
patynowana miedz 975 (RAL 6021)

Lakier potyskujacy
dolphine, zinc optic
Lakier matowy
antracyt (RAL 7021)
czarny (RAL 9005)
jasnoszary (RAL 7030)
szarocynkowy (RAL 7005)

Powierzchnia potyskujaca
metaliczna Natura

Powierzchnia matowa
szara Patyna Grey
grafitowa czern Patyna
Carbon

* wyszczegolniono w kolejnosci rosnacej
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Komponenty
Standing Seam

Prefabrykowane panele
do zastosowania
dachowego

| elewacyjnego

Podstawowy produkt systemu. Dostarczany
bezposrednio z firmy Bratex Dachy jako

panele zzamkami po obydwoéch stronach

do felcowania. Zamek paneli prefabrykowanych
jest uniwersalny, umozliwia stosowanie ich
zarowno w wersji dachowej na felc podwaojny
lub w wersji elewacyjnej na felc pojedynczy.

Parametry produktu

Stal Aluminium Cynk
Wysokos$¢ rabka 27 mm 27 mm 27 mm
Szerokos¢ wsadu 410/ 445/ 620/ 670 mm 410/ 620 mm 500 mm
Szerokos¢ efektywna 325/ 360/ 535/585 mm 325 /535 mm 415 mm
panelu
Zakres dtugosci 0,7-12mb 0,7-12 mb 0,7-12mb
Grubos¢ blachy 0,6 mm 0,7 mm Natura 0,65/ 0,7 mm

Patyna Grey, Patyna Carbon
0,7 mm

Pakowanie

stelaz metalowy lub drewniany stelaz metalowy lub drewniany

stelaz metalowy lub drewniany

Protekcja powierzchni

folia klejowa w cenie

folia klejowa w cenie

Natura bez folii
Patyna Grey, Patyna Carbon
z folig klejowa w cenie

13 mm

szerokosc¢ krycia - patrz tabela




Komponenty
Standing Seam

Blacha
w kregu i ptaska

Dostarczana w formie waskich kregow blachy
do przetworzenia na miejscu budowy.

Profilowanie z blachy w kregu przy obiekcie
umozliwia lepsze dostosowanie paneli do aplikacji,
np. produkcja paséw o dtugosci nawet 30 metrow.

Parametry produktu

Stal Aluminium Cynk

Grubosé¢ blachy

0,6 mm 0,7 mm w kregu
Natura 0,65/ 0,7 mm
Patyna Grey, Patyna Carbon
0,7 mm
ptaska
Natura, Patyna Grey, Patyna
Carbon 0,65/ 0,7 mm

Szerokosé blachy w kregu w kregu w kregu
410/ 445/ 620/ 670 mm 410/ 620 mm 500 mm
ptaska ptaska ptaska
1250 mm 1250 mm 1000 mm
Waga w kregu w kregu grubos$¢ 0,65 mm
odpowiednio do szerokosci 1,85/2,00/2,79/3,02kg/mb 0,78 /1,18 kg/mb w kregu 2,35 kg/mb
plaska ptaska ptaska 4,7 kg/mb
5,63 kg/mb 2,38 kg/mb grubosé¢ 0,7 mm
w kregu 2,5 kg/mb
ptaska 5 kg/mb
Srednica wewnetrznakregu 508 mm 508 mm 508 mm

Pakowanie

zwiniete i zabezpieczone kregi blachy ,okiem do gory” na drewnianej palecie 1,2 x 2 mb, ptyta
0SB oddzielajgca warstwy

Protekcja powierzchni

folia klejowa w cenie folia klejowa w cenie Natura bez folii
Patyna Grey, Patyna Carbon
z folig klejowa w cenie




/aginarka do tukow
firmy Schlebach
model RBM-25

Specjalistyczne urzgdzenie do tworzenia lukow

z paneli do felcowania. Zakres szerokosci paneli

300 - 800 mm, promien minimalny dla blach
aluminiowych 400 mm, dla blach stalowych 1500 mm.
Waga maszyny 230 kg, zasilanie 230 V 1,1 kW.

Komponenty
Standing
Seam

Profilarka
firmy Schlebach
model Mini-Prof-Plus

Felcarka do zamkow
firmy Schlebach
model Spider

Wysokiej jakosci urzadzenie niemieckiej produkcji.
Umozliwia zatadowanie waskich kregdw blachy

w zakresie szerokosci 230 - 850 mm i profilowanie
zamkoéw do felcowania po obydwdéch stronach

o przekroju identycznym jak prefabrykowane
panele. Dtugos¢ ustawiania elektromechanicznie,
nozyce kragzkowe reczne. Waga maszyny 315 kg,
zasilanie 230 V 1,1 kW, w zestawie rolkowy

rozwijak do blachy o no$nosci 300 kg.

Falcownica nowej generacji o lekkiej i kompaktowe]j
budowie, stuzagca do zamykania rgbka do postaci kagtowe]j
lub do postaci rgbka stojgcego podwdjnego w wysokosciach
25/32 lub 38 mm. Mocny, dwubiegowy silnik wyposazony
jest wregulacje predkosci pracy, co umozliwia uzyskanie
maksymalnej predkosci roboczej, wynoszacej 14 m/min.
Urzadzenie potrafi zamykac¢ réwniez profile tukowe

o minimalnym promieniu 600 mm. Maszyna zaopatrzona

. . . . . Urzadzenia dost d Z i
. . ) ] ) . jest w elektroniczne zabezpieczenie przed opuszczeniem e ,Zenfa SSLAHASCOTR el
Firma Bratex Dachy dysponuje dwoma Urzadzenie dostepne do wypozyczenia dla klientéw t o 7d dal d ; ] dla klientow na system Bratex Standing
maszynami Schlebach Mini-Prof-Plus. na system Bratex Standing Seam w symbolicznej cenie. Orujazdy orazzdaine przewodowe sterowante. Seam w symbolicznej cenie.
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Komponenty
Standing
Seam

Narzedzie
do zakanczania rgbka
firmy Freund

Profesjonalna obcinarka ksztattowa finiszujgca
rgbek przy okapach i nie tylko. Obcina schodzgce
sie sciany ragbka réwno po tuku umozliwiajgc

ich poprawne i estetyczne zaklepanie.

Narzedzie dostepne do wypozyczenia dla klientow

na system Bratex Standing Seam w symbolicznej cenie.

Klipsy montazowe
profesjonalne

Panele systemu Standing Seam montuje sie do podtoza

za pomoca klips6w montazowych statych lub przesuwnych.
Oferujemy profesjonalne najwyzszej jakosci klipsy
szwedzkiej firmy BUARNES lub niemieckiej REES.

Klipsy wykonane sg ze stali weglowej ocynkowanej
lub ze stali nierdzewnej. Klipsy montazowe ocynkowane
stosuje sie tylko do paneli stalowych, natomiast

nierdzewne do stalowych, aluminiowych i z blachy cynkowej.

Dobor klipséw uwarunkowany
jestrodzajemiprzekrojem podtoza.

Klipsy BUARNES

Klips przesuwny
do podtoza twardego

Klips przesuwny

do podtozaz miekka
izolacjg, do zastosowania
ze specjalnym kotkiem

Klips przesuwny

do podtozaztwarda
izolacjg, do zastosowania
ze specjalnym kotkiem

Klips staty
do podtoza twardego

Klips staty

do podtoza z miekka
izolacjg, do zastosowania
ze specjalnym kotkiem

Klips staty

do podtozaztwarda
izolacjg, do zastosowania
ze specjalnym kotkiem




Komponenty
Standing
Seam

Folie, maty
| membrany dachowe

W zaleznosci od przekroju podkonstrukcji
zaprojektowanej przez architekta wymagane
sg rézne rodzaje podtozy pod blache.

» Folia paroizolacyjna stanowigcaizolacje przeciwwilgociowa.

» Membrana paroprzepuszczalna, bedaca czescig systemu
wentylacyjnego, jednostronnie filtrujgca pare wodna,
ktéra skrapla sie na spodniej stronie paneli.

» Mataseparacyjna(oplot) o wysokosci kilku milimetrow oddzielajaca
panele Standing Seam od podtoza, zapewniajagc wymagang

wentylacje przestrzeni(niezbedna przy panelach z blachy cynkowej).

» Mata strukturalna, ztozonaz membrany paroprzepuszczalnej na
spodzie oraz maty separacyjnej, stosowana by zapobiec wnikaniu
skroplin w podtoze, na ktérym utozono panele Standing Seam.

Doradztwo techniczne

W pakiecie rozwigzania Standing Seam
oferujemy Panstwu wysokiej klasy doradztwo
techniczne w szerokim zakresie.

»

»

Rozwigzania aplikacyjne w potgczeniu z systemem Standing
Seam - sposoby przygotowania podkonstrukcji, rodzaje
podtoza, wentylacja potaci, zastosowanie membran
paroprzepuszczalnych, paroizolacyjnych i separacyjnych.

Bezptatne wsparcie montazowe na miejscu budowy. Nasi Doradcy
Technicznina zyczenie klienta lub wykonawcy przeprowadzg szkolenie
przygotowujace do prawidtowej instalacji rozwigzania Standing Seam.

Zalecenia dotyczace utrzymaniai konserwacji systemu
dachowego lub elewacyjnego, aby zachowac dobra kondycje
jeszcze przez wiele lat po zakonczeniu okresu gwarancji.




Warianty
mohntazu

Standing
Seam

W zaleznosci od charakterystyki obiektu
i rodzaju wybranego poszycia nalezy

dostosowac strukture podkonstrukcji.

Zalecamy wczes$niejszy kontakt
z Dziatem Wsparcia Technicznego.

Typ 1- dach, podkonstrukcja drewniana z krokwi

panel Standing Seam

mata separacyjna
lub strukturalna

ptyta OSB lub
deski azurowo

kontrtata

membrana
paroprzepuszczalna

izolacja cieplna
krokiew

folia paroizolacyjna

panel Standing Seam

mata separacyjna
lub strukturalna

ptyta OSB lub
deski azurowo

kontrtata

membrana
paroprzepuszczalna

izolacja cieplna
krokiew

folia paroizolacyjna
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Typ 2 - dach, podkonstrukcja przemystowa z wysokiego trapezu

panel Standing Seam
membrana paroprzepuszczalna
izolacja ciepina

folia paroizolacyjna

podtoze konstrukcyjne

panel Standing Seam
membrana paroprzepuszczalna
izolacja cieplna

folia paroizolacyjna

podtoze konstrukcyjne




Typ 3 - sciana, podkonstrukcja drewniana

panel Standing Seam

mata separacyjna

ptyta OSB
kontrtata

membrana
paroprzepuszczalna

izolacja ciepina
konstrukcja drewniana

mur budynku

—

_—

|

]

panel Standing Seam izolacja cieplna

)

mata separacyjna konstrukcja drewniana

y

mur budynku
ptyta OSB

U

kontrtata

0

membrana
paroprzepuszczalna

I
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Bratex Dachy sp. z 0.0. sp.k.

ul. Przemystowa 22
PL 39-200 Debica
tel. +48 14 682 28 22

info@bratex.pl
infolinia 801081018

» www.bratex.pl
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